LAMPERT

precision welding

Umarbeiten
eines
Korbchenring

Mit dem PUK lassen sich viele Aufga-
ben schnell und in héchster Qualitat
bewaltigen. Aufwandige Umarbeitungen
werden zum Kinderspiel.

o Eine Herausforderung
Das Kérbchen dieses Rings ist sehr hoch und soll tiefer gesetzt werden.

Eine Herausforderung, die sonst viel Zeit in Anspruch nehmen wiirde.

o Vorbereitung

Zunachst wird das Kérbchen heraus- und auf die gewlinschte Héhe abgesagt.
Fir héheren Tragekomfort wird es zu beiden Seiten hin wieder schrag abgefeilt.

e Der neue Kader

Dann wird ein Kader gefertigt. Er sollte etwas gréRRer sein als das Kdrbchen, so
dass er ein bisschen Ubersteht.

Die Offnung in der Ringschiene wird aufgefeilt und das Kérbchen eingepasst. Innen
werden Stufen eingefeilt, in die der Kader geschweil3t wird.

: /,\ o Schweifung
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i ‘ Nach dem ersten Schweil3punkt kann man bequem die Position Gberprifen

) und gegebenenfalls korrigieren.

3 Der Kader wird nun rundherum fest verpukt und gegebenenfalls mit ein wenig
3 Schweifddraht (0,25mm) verstarkt.
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e Endmontage

Jetzt wird das Kérbchen aufgesetzt und die Krappen mit je einem oder zwei
Punkten, je nach Position innen oder auen, verschweildt.

Der Grat, der beim Abfeilen entstanden ist, verstarkt dabei die Verbindung noch
zusatzlich.
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O Fertig!

Zum Schluss wird noch die Ringschiene an die anliegende Krappe gepukt und
die Schweilstellen leicht lberpoliert.
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