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Spannungsrisskorrosion

Stress corrosion cracking UHREN- UND SCHMUCKTECHNIK

Wer hatte nicht auch schon einen enttauschten Kunden gehabt, der kurz nach dem Kauf oder der Reparatur mit seinem
defektem 8ct oder 9ct Schmuckstlck in ihren Laden zurlickgekommen ist? Teilweise sind die Schmuckteile komplett
zerbroselt oder der neu angebrachte Verschluss hat sich in mehrere Bestandteile aufgelost?

Die haufigste Ursache fir diese physikalische Zerstorung ist die Spannungsrisskorrosion. Dieses Phanomen tritt auf, wenn bei
Werkstoffen unter Einfluss von Spannungen und korrosiven Medien Risse entstehen.

Die Spannungen entstehen durch Verformung, Punzierung, Biegen oder Schmieden von Materialien. Korrosion kann
transkristallin — durch die Korner (Porositat) im Geflige selbst — oder interkristallin — entlang der Korngrenze — auftreten.
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Rasterelektronische Aufnahme (SE-Signal) der Bruchflache (Seite 2) der Ose (120-fache VergroBerung)
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Rasterelektronische Aufnahme (SE-Signal) der Innenfliche der Ose mit radialem Riss (500-fache VergréBerung)

Der Mechanismus der Spannungsrisskorrosion beginnt oft mit der Bildung von Mikrorissen an der Oberfldche. Durch
Zugspannungen kénnen die Risse beglinstigt werden und die schiitzende Deckschicht wird schnell durchbrochen. Das
korrosive Medium kann eindringen und die Rissbildung weiter vorantreiben.

Die Spannungsrisskorrosion duBert sich darin, dass verformte Legierungen unter der Einwirkung bestimmter Chemikalien
ohne scheinbare duBere Einwirkung reiBen. Die wesentlichen auslésenden Einflisse sind Spannungszustande,
Legierungszusammensetzung und Chemikalien.

Niederkaratige Legierungen unterhalb eines Feingehaltes von 585/- sind besonders anfallig flir Spannungsrisskorrosion. So
enthalt 8ct bzw. 9ct oft hohe Zusatze wie Zink. Bei solchen Schmuckstticken / Furnituren / Drahten kann es bereits nach
kurzem Tragen zu Schaden kommen, inshesondere wenn sie mit korrosiven Substanzen wie Ammoniak, Ammoniumsalzen
oder Schwefeldioxid in Kontakt kommt.

Diese Schmuckstticke sind daher besonders gefahrdet durch Umwelteinflisse und Tragegewohnheiten bspw. Sauna,
Schwimmbad, SchweiB oder Kosmetik.

Um Spannungsrisskorrosion zu vermeiden, sollten solche Schmuckstlick besonders gepflegt werden und vor chemischen
Einfliissen geschutzt werden.

Um die Umwelteinflisse auf das Werkstlick zu reduzieren und somit die Korrosion aufzuschieben, empfehlen die Hersteller
die Empfindlichkeit durch galvanische Deckschichten positiv zu beeinflussen.

* Oberflache der Produkte thermische Behandlung
* Oberflachen eher goldplattieren mindestens 3-5um, Farbvergolden ist nicht geeignet.
¢ tagliches reinigen der Produkte nach dem Trag
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